ТЕСТИРОВАНИЕ НАСОСОВ И ИНЖЕКТОРОВ СИСТЕМЫ COMMON RAIL НА УНИВЕСАЛЬНЫХ СТЕНДАХ 

ПРИ ПОМОЩИ COMMON RAIL КОНТРОЛЛЕРА

COMMON RAIL КОНТРОЛЛЕР-рс имеет следующие функции и отличия от предыдущей модели:
1.  Компьютерное управление функциями Контроллера
2.  Тестирование электромагнитных  инжекторов

3.   Тестирование пьезо  инжекторов

4.   Встроенная База данных параметров  инжекторов

5.   Расширенная функции контроля насосов по четырем критериям
6. Функции управления клапанами: 
      - PCV насосов CP 1 BOSCH,
      - SCV насосов CP 3 BOSCH,

      - MPV насосов DFP 1 DELPHI
6.   Вывод на экран графика изменения давления насоса
7. Управление шторкой стенда – под заказ
8. Сохранение результатов теста

9. Печать результатов теста и графика изменения давления

ВНЕШНИЙ ВИД КОНТРОЛЛЕРА
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КОМПЛЕКТ АКСЕССУАРОВ
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КОМПЛЕКТ ПРОВОДОВ ДЛЯ ИНЖЕКТОРОВ
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ПРИМЕРЫ ГРУЗОВЫХ АДАПТЕРОВ

[image: image5.jpg]


[image: image6.jpg]



[image: image7.jpg]


[image: image8.jpg]



[image: image9.jpg]120019




[image: image10.jpg]



[image: image11.jpg]


[image: image12.jpg]



[image: image13.jpg]


[image: image14.jpg]



[image: image15.jpg]


[image: image16.jpg]



ПОДГОТОВКА АККУМУЛЯТОРА ДАВЛЕНИЯ ТОПЛИВА 

ДЛЯ ТЕСТИРОВАНИЯ НАСОСА
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ПРОВЕРКА ГЕРМЕТИЧНОСТИ СИСТЕМЫ 

И НАСОСА  (Режим 1)
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Проверяется герметичность системы и насоса при различных давлениях, заданных оператором.

ПРОВЕРКА ГИДРАВЛИЧЕСКОЙ 

ПРОИЗВОДИТЕЛЬНОСТИ НАСОСА  

(Режим 1)
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Проверяется гидравлическая производительность насоса на разных оборотах при отсутствии сигнала на клапан (при давлении, заданном жесткостью пружины в клапане контроля давления), и при давлении, заданном оператором.
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Эти измерения возможно производить на мензурки за определенное число ходов, но особо удобно пользоваться стендом, оснащенным измерителем производительности подкачивающих насосов. В таком случае результат тестирования получается очень быстро наглядно.


Критерий работоспособности - при давлении, например, 1200 bar – падение производительности не более, чем на 15% по сравнению с замером без давления.

СКОРОСТЬ НАБОРА ДАВЛЕНИЯ В РЕЖИМЕ ПУСКА

(Режим 2)
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В стартовом режиме проверяется время набора давления до уровня, заданного оператором.

ПРИМЕР ДЕФЕКТНОГО НАСОСА

(Режим 2)
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В случае не достижения заданного давления за 5 секунд, тест прекращается.
ПРОВЕРКА ДАВЛЕНИЯ СЕКЦИЙ НАСОСА  

(Режим 3)

Пример работоспособного насоса
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При оборотах стенда, равных 300 об/мин (для трехплунжерного насоса), на экран компьютера выводится график давления.
Нужный участок графика можно увеличить…
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…и внимательно изучить работу каждого плунжера
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Пример дефектного насоса
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Один плунжер из трех не работает, хотя заданное оператором давление достигнуто.

Увеличенный участок графика
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При увеличении четко виден дефект одного плунжера.
СКОРОСТЬ РЕАКЦИИ НАСОСА  

(Режим 4)

Пример работоспособного насоса
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В этом режиме блок управления КОНТРОЛЛЕРА увеличивает давление на 200 bar каждую секунду, график давления отображается на экране компьютера.
Пример дефектного насоса
Дефект 1
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На этом примере один плунжер не работает постоянно.

Увеличенный участок графика – Дефект 1
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При увеличении участка графика дефект четко виден.

Дефект 2
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На этом примере один из плунжеров насоса не работал до давления 700 bar.

Дефект 3

На этом примере показан дефект впускных клапанов плунжерных секций насоса.

ТЕСТИРОВАНИЕ ИНЖЕКТОРОВ

Подключение тестируемых инжекторов к 

Аккумулятору Давления Топлива
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Выбор производителя
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Выбор номера инжектора

[image: image35.jpg]



Загрузка параметров
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Активация электрических выходов – 

по числу тестируемых инжекторов
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Запуск теста производится нажатием кнопки «Старт», при этом давление плавно, в течении 5 секунд, поднимается до необходимого согласно тестовых параметров, только после этого подается сигнал на инжекторы. За время этой задержки оператор открывает шторку стенда, и производится замер количества впрыснутого и отведенного в обратку топлива.
Результат теста
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Результат измерений вводится в соответствующие ячейки, программа сравнивает значения с заданными в тестплане, и выводит цветовое отображение на экран.
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Тест № 2
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Аналогично производятся последующие тесты № 2, 3, 4 и т.д.

Результаты тестирования инжекторов и графики работы насоса выводятся на печать.
Заданное давление –


800 bar





Время набора давления


до 800 bar – 0,830 сек





Давление Р=150 bar





Давление Р=1200 bar





Насос работоспособен –


производительность упала на 10 %





Увеличенный участок графика





Увеличенный участок графика





Насос работоспособен –


разница давлений по плунжерам – не больше 18 bar





Насос НЕ работоспособен –


разница давлений по плунжерам – более 60 bar





Активация


 4-х линий





Давление 


меньше  700 bar - 


работают 2 плунжера





Давление 


больше  700 bar - 


работают 3 плунжера





Давление 


= 700 bar





Каталожный номер инжектора





Тестовые


параметры





Давление Р=150 bar





Давление Р=1200 bar








